INDUSTRIA PLASTICA

Maior produtividade
Maior qualidade
Controle da umidade relativa

Industria Plastica

A industria de plasticos estd muito consciente dos
problemas associados a umidade no ar, desde a formacao
de condensagdo em moldes até a absorcdo de umidade
pelos granulos de plastico.

As operacdes de moldagem por injeccdo e sopro utilizam
termoplasticos que sdo aquecidos e moldados em formas
através da utilizagdo de um molde. A maioria dos sistemas
emprega o uso de dgua gelada para manter uma superficie
fria no molde, resultando em um tempo de formacao
mais rapido do componente e, portanto, volumes de
producdo mais altos. Na verdade, geralmente quanto mais
frio o molde, mais rapido o tempo de ciclo e maior a
produtividade.

O funcionamento a baixas temperaturas do molde cria
problemas com a condensacdo na superficie do molde,
especialmente durante o periodo de verdo. Isso resultara
em marcas de dgua inaceitaveis no produto e corrosdo em
moldes caros e pinos-guia, necessitando reparo ou
mesmo substituicdo.

Este problema de transpiracdo pode ser facilmente
superado simplesmente aumentando a temperatura da
superficie do molde. No entanto, esta ndo serd a escolha
preferida, uma vez que significarda aumentar o tempo de
ciclo dos componentes e diminuir a produgdo. Ao
incorporar um desumidificador, pode-se atingir uma
temperatura do molde de 5 ° C ou menos, sem o risco de
condensacdo.

Maior Produtividade

Devido a baixa temperatura do molde, os tempos de ciclo
mais rapidos serdo alcangados, e em certos casos, a
reducdo de 30% é atingivel, resultando em maior
producdo, independentemente das condigGes climaticas
externas.
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Estoque de Matéria prima

Ao armazenar a matéria-prima, normalmente granulos de
plastico em silos, é importante para protegé-los contra
danos de umidade. Também os sistemas pneumaticos
podem se beneficiar do ar seco, evitando o mofo e demais
problemas. Com um desumidificador Seibu Giken DST,
vocé pode controlar a umidade relativa em toda a linha de
producdo.

Ar seco também pode ser usado quando armazenar
moldes. Ndo ha necessidade de colocar em tempo e
esforco em lubrificar os moldes - eles sdo mantidos livres
de corrosdo quando a umidade relativa é inferior a 50%.
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